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Verfahren zur Herstellung eines festen Riechstoffkonzentrates 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung eines festen Riechstoffkonzentrates, 
welches z. B. zur Parfumierung von festen Seifen, von festen Wasch- und Spulmitteln in 
Pulver-, Granulat-, Chip- oder Tablettenform und von anderen festen haushaltchemischen 
oder kosmetischen Produkten vorteilhaft einsetzbar ist. 

Eine grofle Zahl von Riechstoffen oder Riecfctoffmischungen sind bei Normaltemperatur 
flussige und ofunals leicht Mchtige Substanzen, deren Einbringung in feste haushaltchemi- 
sche oder kosmetische Produkte wie z. B. feste Seifen bzw. in pulver-, granulat-, chip- oder 
tablettenformige Wasch- und Spulmittel Probleme bereitet. 

Die bekannten Tecbnologien zur Parfmnierung von Festseifen basieren z. B. auf einem in- 
tensiven Vermengen der pilierten Rohseife mit fliissigem Riechstoffkonzentrat vor dem 
Strangpressen und dem Schneiden sowie dem Nachpressen zu einzelnen Seifenstiicken. 
Werden die fliissigen Riechstoffe in grofieren Mengen in die pilierte Rohseife eingebracht, 
vvird die Konsistenz der Seife negativ beeinflusst. 

Auch ist es nachteilig, dass sich die in dieser Weise in die Festseifen eingebrachten Riech- 
stoffe relativ rasch verfluchtigen, weil der Seifengrundstoff die Riechstoffe nur in geringen 
Mengen tatsachlich binden kann, so dass nach langerer Lagerung die meisten der in die"ser 
Weise hergestellten Festseifen einen groBen Teil des Wohlgeruches eingebuBt haben. 
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Pulverformige feste Wasch- und Spiilmittel werden nach dem Stand der Technik vor dem 
Verpacken bzw. vor ihrer Fonnung zu Tabletten, Chips usw. mit fein verspriihtem fliissigen 
Riechstofikonzentrat intensiv vermengt. Bei dem Verspriihen der Riechstoffe entstehen 
durch Verdunsten bereits in der Fertigung hohe Substanzverluste. AuBerdem konnen die 
oftmals leichtfluchtigen und brennbaren Riechstoffe zusammen mit Luft explosive Gas- 
Luft-Gemische bilden, wodurch es in den Fertigungsanlagen zu Verpufiungen und Branden 
komnien kann. 

Um diese Nachteile zu vermeiden, wurde bereits versucht, feste Riechstoffkonzentrate her- 
zustellen, indem z. B. pulverfdnnige gefallte Kieselsaure oder andere pulverformige Tra- 
gennaterialien, die eine groBe innere Oberflache aufweisen, mit den fliissigen Riechstoffen 
bzw. Riechstoffmischungen benetzt wurden, wodurch der flussige Riechstoff bzw. die fliis- 
sigen Riechstoffcoischungen von den pulverformigen Materialien adsorbiert und an die in- 
neren Oberflachen dieser Materialien gebunden wurden. Diese pulverformigen Tragermate- 
rialien sind zwar in der Lage, relativ groBe Anteile von fliissigen Riechstoffen aufeunehmen 
und zu binden ? da sie jedoch im Wasser schlecht loslich sind, stellen sie vor allem fur feste 
Seifen sowie fur Wasch- und Spiilmittel unerwiinschte Ballaststoffe dar, die zu schadlichen 
Ablagerungen auf dem Wasch- und Spulgut sowie in den Geraten und Leitungen fuhren, 
und sie sind deshalb als Tragermaterialien zur Einbringung von Riechstoffen vor allem in 
feste Seifen sowie in feste Wasch- und Spiilmittel ungeeignet. AuBerdem ist das Haftver- 
mogen dieser bekannten Stoffe auf Grund ihrer groBen inneren Oberflachen zum Teil so 
groB, dass sich die Riechstoffe beim Wasch- oder Spiilvorgang nicht losen und entfalten 
konnen und somit ungenutzt fortgespiilt werden. 

Es ist deshalb Aufgabe der Erfindung, ein Verfahren zur Herstellung eines festen Riech- 
stoffkonzentrates durch Aufeahme eines fliissigen Riechstoffes in einem festen Stoff oder 
einem Feststoffgemisch zu entwickeln, bei welchem der feste Stoff oder das Feststoffge- 
misch in der Lage ist, den fliissigen Riechstoff bzw. die fliissigen Riechstoffe in groBeren 
Mengen aufeunehmen, ohne diese(n) in zu hohem MaBe zu binden ? und ohne dass der feste 
Stoff oder das Feststoffgemisch, einen unloslichen Ballaststoff darstellt. 
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Die Aufgabe wird durch die kennzeichnenden Merkmale des Patentanspruches 1 gelost. 
Vorteilhafte Ausfi&rungsformen der Erfhidung bilden die Merkmale der Unteranspriiche 2 
bis 10. 



Die Erfindung soil im Weiteren anhand von bevorzugten Ausfiihrungsbeispielen naher er- 
lautert werden. 



Die meisten Riechstoffe befinden sich bei Normaltemperatur von 20 °C im fliissigen Ag- 
gregatzustand. Fiir den Verbraucher anwendungsbereite Riechstoffe sind in den meisten 
Fallen Riechstoffgemische aus bis zu 40, in Einzelfallen sogar noch mehr einzelnenRiech- 
stoffkomponenten. Urn diese bei Normaltemperatur fliissigen Riechstoffe oder Riechstoff- 
gemische in relativ hohen Konzentrationen und in bequemer Weise in feste Seifen, in Pul- 
ver- oder in anderen festen Formen vorhegende Wasch- und Spulmittel oder andere feste 
haushaltchemische oder kosmetische Produkte einbringen zu konnen, ohne dass die Qualitat 
der Produkte merklich beeintrachtigt wird oder dass im Fertigungsablauf Nacbteile oder 
Gefahren eintreten, werden die fliissigen Riechstoffe erfindungsgemaB in bei Normaltempe- 
ratur festen Tensiden oder Kotensiden gelost. Dies geschieht durch Erwarmung von geeig- 
neten festen Tensiden oder Kotensiden bzw. von Tensid- bzw. Kotensidgemischen auf 
Temperaturen, die nur geringfugig oberhalb der Erstarrungspunkte dieser Stoffe liegen, dar- 
auf folgendes Einbringen der fliissigen Riechstoffe oder Riechstoffgemische in die verflus- 
sigten Tenside oder Kotenside bzw. Tensid-Kotensid-Gemische und nachfolgendes Abkuh- 
len, wobei sich die Tenside oder Kotenside bzw. das Tensid-Kotensid-Gemisch mit dem 
darin gelosten mindestens einem Riechstoff unterhalb einer bestimmten Erstarrungstempe- 
ratur, die oberhalb der Normaltemperatur Von 20 °C Uegt, zu einem erfindungsgemaBen 
festen Riechstoffkonzentrat verfestigt. 

* * f 

Mittels des erfindungsgemaBen Verfahrens lassen sich in den Tensiden oder Kotensiden ' 
bzw. in den Tensid-Kotensid-Gemischen bis zu 60 Gew,% fliissige Riechstoffe. losen und 
zu einem erfindungsgemaBen festen Riechstoffkonzentrat verfestigen. 

In einem speziellen Anwendungsfall wurden in 60 Gew,% eines verfliissigten Fettalkohols 
C22 der auf eine Temperatur von wenigen Graden oberhalb des Erstarrungspunktes von 
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70 °C erhitzt wurde, 40 Gew.-% eines fliissigen Riechstoffgemisches gelost. Die Fettalko- 
hol-Riechstoff-L6sung erstarrte beim Abkiihlen bei einer Temperatur unterhalb 54 °C zu 
dem erfindungsgemafien festen Riechstofikonzentrat. 

In einem weiteren AnwendungsfaU wurden in einem verfliissigten Gemisch aus 30 Gew.-% 
Fettalkohol C22 und 30 Gew.-% Fettsaure (Stearin), das einen Erstarrungspunkt von 68 °C 
aufwies, 40 Gew.-% eines fliissigen Riechstoffgemisches gelost. Die Fettalkohol-Fettsaure- 
Riechstoff-L5sung erstarrte beim Abkiihlen bei einer Temperatur von unterhalb 47 °C zu 
dem erfindungsgemafien festen Riechstoffkonzentrat. 

In noch einem weiteren AnwendungsfaU wurden in einem verfliissigten Gemisch aus 
30 Gew.-% Fettalkohol C22 nnd 30 Gew.-% Polyethylenglykol, das einen Erstarrungspunkt 
von 60 °C aufwies, bei einer Temperatur von 80 °C 40 Gew.-% Riechstoffe gelost. Die 
Fettalkohol-Polyethylenglykol-Riechstoff-Losung erstarrte beim Abkiihlen bei einer Tem- 
peratur von unterhalb 54 °C zu dem erfmdungsgemaBen festen Riechstoffkonzentrat. 

Die in der vorstehenden Weise gewonnenen festen Riechstoffkonzentrate konnen mittels 
bekannter Verfahren in pastillierter oder granulierter Form hergestellt werden, und sie las- 
sen sich in dieser Form bei der Herstellung fester Seifen, pulver-, granulat- oder tabletten- 
fdrmiger Wasch- und Spulmittel bzw. anderer fester haushaltchemischer oder kosmetischer 
Produkte problemlos zugeben und prazise dosieren. 

Die beschriebenen Ausfuhrungsbeispiele dienen lediglich zur Erlauterung der Erfindung. 
Der Schutzumfang der Erfindung wird durch den Wortlaut der anliegenden Patentanspruche 
bestimmt. 
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neue Patentanspruche 

Verfahren zur Herstellung eines festen Riechstoffkonzentrates durch Aumahme eines 
fliissigen Riechstoffes oder Riechstoffgemisches in einem Feststoff ' oder Feststoffge- 
misch, umfassend ein oder mehrere bei Nomaltemperatur feste Tenside und/oder 
Kotenside, wobei der fliissige Riechstoff oder das Riechstoffgemisch bei einer Tem- 
peratur oberhalb der Erstarrungstemperatur des Feststoffes oder Feststoffgemisches in 
diesem gelost und danach durch AbkOhlung der Losung verfestigt wird, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der Feststoff oder das Feststoffgemisch durch Fettalkohol(e) oder 
ein Gemisch von Fettalkohol(en) mit Fettsaure(n) und/oder Fettalkoholethoxylat 
und/oder Polyethylenglykol gebildet wird. 

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass 10 bis 60 Gew.-% eines 
fliissigen Riechstoffes oder Riechstoffgemisches in 90 bis 40 Gew.-% eines Fettalko- 
hols C22 oberhalb von dessen Erstarrungspunkt zwischen 66 bis 70 °C gelost und da- 
nach durch Abkuhlung der Losung auf Normaltemperatur verfestigt werden. 

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass 10 bis 60 Gew.-% eines 
fliissigen Riechstoffes oder Riechstoffgemisches in einem Gemisch aus 45 bis 
20 Gew.-% eines Fettalkohols C22 und 45 bis 20 Gew.-% einer Fettsaure oberhalb ei- 
nes Erstarrungspunktes des Fettalkohol-Fettsaure-Gemisches gelost und danach durch 
Abkuhlung der Losung auf Normaltemperatur verfestigt werden. 

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass 10 bis 60 Gew.-% eines 
fliissigen Riechstoffes oder Riechstoffgemisches in einem Gemisch aus 45 bis 
20 Gew.-% eines Fettalkohols C22 und 45 bis 20 Gew.-% eines Fettalkoholethoxyla- 
tes oberhalb eines Erstarrungspunktes des Fettalkohol-Fettalkoholethoxylat- 
Gemisches von 55 bis 60 °C gelost und danach durch Abkuhlung der Losung auf 
Nonnaltemperatur verfestigt werden. 

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass 10 bis 60 Gew.-% eines 
fliissigen Riechstoffes oder Riechstoffgemisches in einem Gemisch aus 45 bis 
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20 Gew.-% eines Fettalkohols C22 und 45 bis 20 Gew.-% Polyethylenglykol oberhalb 
eines Erstarrungspunktes des Fettalkohol-Polyethylenglykol-Gemisches von 55 bis 
60 °C gelost und danach durch Abkuhlung der Losung auf Normaltemperatur verfes- 
tigt werden. 

6. Verfahren nach mindestens einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das RiechstofEkonzentrat in einem Formgebungsverfahren verfestigt 
wird. 

7. Verfabxen nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass das Riechstoffkonzentrat 
pastilliert wird. 

8. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass das feste Riechstofikon- 
zentrat granuUert wird. 
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